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1 PRZEDMOWA
Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje obstugi suszarni mobilnej z serii K.

Przed rozpoczg¢ciem uzywania suszarni nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obshugi i
zapozna¢ si¢ z dziataniami 1 $rodkami ostroznosci, aby zapewni¢ sprawne 1 bezpieczne
korzystanie z urzadzenia.

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac pod r¢kg i zapoznawac z nig nowych pracownikow.
Aby uzyska¢ dodatkowe informacje lub pomoc, nalezy si¢ skontaktowac ze sprzedawca
maszyny lub numerem serwisowym Mepu Oy.

1.1 WARUNKI GWARANCJI

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego. Do instalacji, obstugi i konserwacji
sprzetu wymagane jest posiadanie ogdlnych umiejetnosci 1 zrozumienia maszyn i urzadzen,
ktére powinien posiada¢ profesjonalny rolnik.

* W zastosowaniach rolniczych okres gwarancji wynosi jeden (1) rok. Okres gwarancji
rozpoczyna si¢ od momentu dostawy produktu. Okres gwarancji na piec i wymiennik
ciepta wynosi siedem (7) lat.

* Gwarancja nie obejmuje uszkodzen ani strat spowodowanych niewlasciwym
uzytkowaniem.

* Gwarancja obejmuje wady produkcyjne i materialowe. Uszkodzone czgsci sa
naprawiane lub wymieniane na czesci serwisowe. Jesli jednak uszkodzenie okaze si¢
nieobjete gwarancja, pobierzemy optate pokrywajaca poniesione wydatki.

* Naprawy gwarancyjne nie przedtuzaja okresu gwarancji.

* Gwarancja nie obejmuje szkdod wtornych, strat wynikowych, utraconych zyskow,
kosztow wysyiki, kosztow podrozy, przestojow, modyfikacji pierwotnej konstrukeji
sprzgtu ani zadnych innych strat ekonomicznych.

* Gwarancja obowiazuje, jes$li urzadzenie zostalo zainstalowane, jest obstugiwane i
utrzymywane zgodnie z instrukcja producenta i obowigzujacymi przepisami.

* Gwarancja nie obejmuje przedwczesnego zuzycia lub uszkodzenia czes$ci wynikajacych
z zaniedbania konserwacji.

Wszelkie sprawy zwigzane z gwarancja i ewentualnymi kosztami muszg by¢ uzgodnione z
Mepu Oy przed wykonaniem jakichkolwiek napraw.
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Unika¢ upadku
A Po zamontowaniu silosu zbozowego zamocowaé drabink¢ i tylne szyny oraz
porecze dachowe. Zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas pracy na dachu
: podczas deszczu lub gdy dach jest pokryty lodem.

2 Wazna informacja dla operatorow suszarni mobilnych

Odlaczy¢ kabel zasilajacy suszarni¢ od sieci podczas nastepujacych prac:

- Zdejmowanie oston, aby przeprowadzi¢ konserwacje¢ lub regulacje.

- Czyszczenie dolnej czgéci podnosnika lub kanatu przenosnika $limakowego.
- Regulacja naprezenia tancucha lub pasow klinowych przenosnika.

- Wejscie do silosu zbozowego, aby wyregulowaé tarcze rozrzucajaca.

- Otwarcie palnika w celu konserwacji.

A Zagrozenie pozarowe. Suszarnia i jej otoczenie powinny by¢ zawsze
utrzymywane w czystosci.

- Rury wylotowe oczyszczacza i zasysacza dolnego muszg by¢ poprowadzone

wystarczajaco daleko od suszarni, a najlepiej odprowadzac je przez filtr cyklonowy

do pojemnika na odpadki. Powietrze zasysane do pieca musi by¢ idealnie czyste.

- Wilgotne 1 cze$ciowo zakurzone powietrze z bocznych kanatow musi by¢

wyprowadzone wystarczajaco daleko od suszarni, tak aby nie bylo mieszane z

powietrzem wlotowym pieca.

- Mieszanie powietrza wylotowego z powietrzem wlotowym pieca znacznie

zmniejsza wydajnos$¢ suszenia.

- Sprawdza¢ czysto$¢ dna pieca i kanaldow powietrza wylotowego co 100

godzin. Ponadto na koncowym etapie suszenia kazdej partii ziarna otworzy¢

dzwigni¢ wytadowcza pomiedzy urzadzeniem podajacym a podnosnikiem z tytu.

Unika¢ wyciekow oleju

Po ustawieniu ci$nienia palnika upewnic si¢, ze zawor manometru jest zamknigty.

Jesli zawor zostanie otwarty, manometr moze zosta¢ uszkodzony, a olej opalowy

moze rozla¢ si¢ do srodowiska. Chroni¢ weze olejowe miedzy zbiornikiem oleju a

palnikiem, aby nie zostaty uszkodzone przez przedmioty lub osoby wokot suszarni.

Dodatkowe oSwietlenie

Sezon suszenia wystepuje pod koniec lata, kiedy wieczory i noce sg ciemne.
Dlatego nalezy si¢ upewni¢, ze wokot suszarni jest wystarczajaca ilo$¢
dodatkowego o$wietlenia, aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy.

Napelnianie i oproznianie suszarni
Po napetnieniu lub opréznieniu suszarni nalezy si¢ upewni€, ze zadne osoby
postronne nie sg zagrozone przejechaniem przez poruszajace si¢ jednostki lub
zgniecenia mi¢dzy przyczepa a lejem.

Sprzet gasniczy
Podczas sezonu roboczego na suszarni musi znajdowac si¢ gasnica typu ABE-3 o
masie 12 kg.

Instrukcja obslugi
Przeczyta¢ instrukcje obstugi przed instalacja lub obstuga urzadzenia.

> B B P P
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Utrzymanie wysokiej jako$ci zebranego ziarna zalezy od zawarto$ci wilgoci i temperatury
ziarna uzyskanej w wybrane] metodzie przechowywania. W warunkach panujacych w
Skandynawii i na pétkuli péinocnej wilgotnos¢ ziarna po zbiorach waha si¢ zwykle migdzy 15
a 45%, co wymaga podjecia Srodkéw w celu poprawy jakosci ziarna. Warunki klimatyczne na
potkuli potnocnej uniemozliwiajg uzyskanie dostatecznie niskiej zawartosci wilgoci, jesli
stosowane sg tylko naturalne procesy suszenia. W sezonie zbiorow wilgotnos¢ wzgledna
powietrza moze osiggna¢ nawet 80-90%. W zwigzku z tym metody suszenia, w ktorych nie
stosuje si¢ urzadzen pomocniczych, nie zapewniaja odpowiednio niskiej zawartosci wilgoci.
Ziarno musi by¢ przetwarzane przy uzyciu réznych metod w celu poprawy jego jakosci.
Ustalone metody postepowania obejmuja techniki suszenia i — w mniejszej skali — zamrazanie
ziarna.

3 Podstawy suszenia ziarna

Dziatanie suszarni opiera si¢ na silnym przeplywie powietrza krazacego przez suszong parti¢
ziarna, a nastgpnie odprowadzaniu powietrza do atmosfery. Rozpraszanie wilgoci mozna
utatwi¢, zwigkszajac temperaturg ziarna. Jednorodno$¢ jakosci suszenia mozna zwigkszy¢
przez obieg i chlodzenie ziarna podczas procesu suszenia.

Istniejg jednak pewne podstawowe zasady zwigzane z procesem suszenia, ktoérych nalezy
przestrzegac, aby zapobiec spadkowi wlasciwosci ziarna, takich jak zdolnos¢ kietkowania lub
przydatno$¢ do pieczenia. Najwazniejsze aspekty, ktore nalezy monitorowac, to temperatura
ziarna, szybkos$¢ cyrkulacji 1 przeptyw powietrza. Wartosci te roznig si¢ w zalezno$ci od
poszczegolnych rodzajow ziaren, a ustawienia temperatury w poszczegdlnych przypadkach
musza by¢ okre§lone doswiadczalnie. Na wartoSci wptywaja réwniez niektore aspekty
specyficzne dla suszarni.

Przyblizone temperatury powietrza suszacego:

Ziarno siewne 50 ... 60°C
Ziarno chlebowe 60 ... 70°C
Ziarno paszowe ... 80°C

Zalecana temperatura ziarna:

Ponizej 450C ... spada zdolno$¢ do kietkowania

Jesli suszenie odbywa si¢ w czasie upalow, upewnic si¢, ze ziarno jest prawidtowo cyrkulowane
1 suszone, aby unikng¢ przegrzania.
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4 Dane techniczne suszarni mobilnej
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Ziarno jest tadowane do lej zasypowego wyposazonego w przenosnik dolny, ktory podaje
ziarno do podnos$nika. W modelach z podnosnikiem z gumowg klapg podajacy przenosnik
slimakowy wyposazony jest w reczny wyltgcznik, ktéry umozliwia odlaczenie przenosnika
slimakowego od reszty wyposazenia na czas suszenia. Standardowy lej zasypowy to zbiornik
podtuzny o pojemnosci 1,3 m3, ktéry umozliwia zrzut ziarna z boku, z prawej lub lewej
strony. W modelach z podno$nikiem kubetkowym przenosnik §limakowy napedzany jest
wlasnym silnikiem.

4.2 Podnos$nik

4.1 Lej i podajacy przenosnik slimakowy

Suszarnie mobilne wyposazone w podnosnik z gumowa klapa:

Ziarno jest podnoszone na gore suszarni za pomocg podnosnika tancuchowego. W gornej
czesci podnosnika znajduje si¢ rozdzielacz 2-kierunkowy, ktory umozliwia podawanie ziarna
do oczyszczacza wstepnego 1 stamtad do suszarni lub do rury odprowadzajacej. Przeno$nik
dolny suszarni jest rowniez zasilany przez silnik podnos$nika.

W mniejszym modelu (180) gore podnosnika mozna obroci¢ w dot, aby zmniejszy¢
wysoko$¢ urzadzenia podczas transportu.

Suszarnie mobilne wyposazone w podnosnik kubetkowy:

Podno$nik to podnosnik kubetkowy Skandia wyposazony w stalowe wiadra. W tym
przypadku przeno$nik dolny jest zawsze wyposazony we wiasny silnik.

Rynna dolna pod dolnym stozkiem jest wyposazona w czujnik obrotu. Czujnik obrotu
zatrzymuje urzadzenie, gdy suszarnia jest zatkana.

4.3 Oczyszczacz wstepny i rozrzucacz

Z podnosnika ziarno przeptywa bezposrednio wzdluz rynny do oczyszczacza wstepnego,
skad jest przemieszczane bezposrednio do rozrzucacza.
Zadaniem nape¢dzanej silnikiem tarczy rozrzucajacej jest
rOwnomierne roztozenie ziarna w pojemniku na ziarno.
Regulowana w pionie tarcza rozrzucajaca jest potagczona
z przenosnikiem gérnym za pomocg przektadni zebatej
stozkowe;.

4.4 Pojemnik na ziarno

Wilgotne ziarno pegcznieje, gdy temperatura wzrasta.

Wraz z postgpem procesu suszenia objetos¢ ziarna ulega
zmniejszeniu. Pojemnik na ziarno suszarni mobilnej jest
zoptymalizowany do dziatania w kazdych warunkach.
Duzy pojemnik na ziarno dziata jako bufor, gdy poziom
ziarna ulega zmianom, co ma miejsce W wyniku
wstepnego czyszczenia i suszenia ziarna.

Do gornej cz¢$ci pojemnika na ziarna przymocowane sg standardowo porgcze i podest. Z tylu
pojemnika znajduje si¢ pokrywa rewizyjna, ktora stuzy do monitorowania procesu
napetniania suszarni. Standardowy zestaw zawiera rowniez obrotowy czujnik poziomu, ktory
zatrzymuje proces napetniania, gdy suszarnia jest pelna. Wtaz na dachu zapewnia dostep do
pojemnika w celu regulacji tarczy rozrzucajacej lub czyszczenia wnetrza pojemnika na
ziarno.
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Komory suszace majg wiele kanatéw powietrznych. Proces suszenia jest jednolity, poniewaz
powietrze jest wdmuchiwane do centralnego kanalu miedzy komorami suszgcymi, skad
wilgotne powietrze jest odprowadzane przez komory suszgce w kierunku bocznym do skrzyn
wywiewnych. W tylnej cze$ci kanalu centralnego znajduje si¢ pokrywa do
czyszczenia/kontroli. Do suszenia niepelnego wsadu, aby uniemozliwi¢ przeptyw powietrza,
miedzy komorami przewidziano zaluzje.

4.5 Komory suszace

4.6 Skrzynie wywiewne i zasysacze powietrza wylotowego

Zadaniem skrzyn wywiewnych jest zbieranie wilgotnego powietrza z komor suszacych.
Powietrze jest nastepnie prowadzone przez kanaly wylotowe w kierunku bokéw suszarni.
Jeden z kanatow wylotowych wyposazony jest w termostat, ktory mierzy temperature
powietrza wylotowego. Cyfrowy wys$wietlacz termostatu znajduje si¢ w rozdzielnicy
elektrycznej.

Zasysacze powietrza wywiewanego do skrzyn wywiewnych sg dost¢pne jako wyposazenie
opcjonalne. Zasysacze stuzag do zmniejszenia kondensacji wilgoci w obudowach
wywiewnych. Zasysacze poprawiajg rOwniez wentylacje wewnatrz suszarni.

4.7 Urzadzenie podajace

Podczas procesu suszenia ziarno przeptywa réwnomiernie z obracajagcych si¢ rolek
podajacych do podstawy stozkowej. W suszarni znajduje si¢ sze$¢ rolek. Na obu koncach
urzadzenia podajacego znajduja si¢ ruchome pokrywy do czyszczenia rolek podajacych.

|yt )

Objetos¢ urzadzenia podajacego wynosi 0,81 metra szesciennego. Waly oparte sg na
tozyskach kulkowych na kazdym koncu i nylonowym tozysku §lizgowym w $rodku. Pod
kazdym watem podajagcym znajduje si¢ pokrywa, ktora jest otwierana, gdy suszarnia jest
roztadowywana.

Pigciotopatkowe rolki podajace dziatajg pltynnie, nawet gdy wilgotno$¢ ziarna jest wysoka, a
predkos¢ podawania pozostaje jednolita pod wzgledem objetosci przez caly proces suszenia,
niezaleznie od wilgotnosci ziarna. Nalezy jednak pamigtac, ze przeplyw zwigksza si¢ pod
wzgledem ci¢zaru pod koniec procesu suszenia, poniewaz zmniejsza si¢ wielkos$¢ ziarna.

Strome rynny podajace zapewniaja rownomierny proces suszenia i niezawodng cyrkulacje w
kazdych warunkach. Konstrukcja urzadzenia podajacego ma bardzo niewielkie luzy, co
pozwala na suszenie nawet matych nasion (na przyktad rzepaku).

Urzadzenie podajace jest wyposazone w mechanizm zamykajacy pokrywy dolnej, ktory
otwiera i zamyka pokrywy dolne. Mechanizm otwierania obstugiwany jest krzywka.
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Urzadzenie podajace z krzywkowo uruchamianym mechanizmem otwierania pokrywy dolnej
ma oddzielng krzywke do otwierania 1 zamykania kazdej pokrywy dolnej. W takim
urzadzeniu podajacym druga i pigta krzywka (patrz rysunek) ma potozenie posrednie, ktore
mozna wykorzysta¢ do sterowania przeptywem ziarna do rynny dolnej, gdy pokrywy sa
otwarte za pomocg krzywki.

L

b

ﬁf
)

|
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ZAMKNIETE POZYCJA POSREDNIA

OTAWARTE

D00125-2018_PL



4.8

probek

4.9

4.10

4.11

Wszystkie pokrywy dolne musza by¢ zamkniete podczas procesu suszenia i napeiniania
suszarni!

Pokrywy dolne nie mogga by¢ zamknigete, jesli w rynnie dolnej znajduje si¢ ziarno
(ryzyko uszkodzenia).

Silnikiem napedowym urzadzenia podajacego jest sterowany inwerterem silnik

przektadniowy, z ktérego ruch obrotowy jest przenoszony przez naped tancuchowy na waty
podajace. Szybkos¢ cyrkulacji ziarna jest fabrycznie dostosowana do okoto 182 hl/godz. Ilos¢
podawanego materialu mozna dowolnie regulowaé, obracajac pokretlo sterowania na
rozdzielnicy elektryczne;.

Rynna dolna i zasysacz dolny, jednostka do pobierania

Stroma rynna dolna jest wykonana z wytrzymatych blach 8
stalowych ocynkowanych ogniowo. Zasysacz dolny usuwa kurzi |
parg z rynny dolnej, utrzymujac podnosnik w czystosci przez caly
proces suszenia.

Ukosne boki rynny kieruja ziarno od rolek podajacych na
przenosnik dolny na dnie rynny, by przenies¢ ziarno do
podnos$nika. Jednostka pobierania probek znajduje si¢ z tytu rynny dolne;.

Jednostka pobierania probek ufatwia monitorowanie procesu suszenia. Zdja¢ pokrywe i
przechyli¢ rurke do pobierania probek w dot, tak aby ziarno wpadto do pojemnika na probki.

Piec suszarniczy

Wszystkie modele suszarni wyposazono w wydajny i trwaly piec. Zakres mocy piecow: 250-
500 kW. Wydajnosci dmuchawy/ilosci powietrza: 4,0-11 kW / 14 000-24 500 m3/h.

Plomien palnika ptonie w $rodku cylindrycznego paleniska, a ciepto jest przekazywane do
pionowych ptytowych wymiennikéw ciepta. Komora spalania wykonana jest ze stali
ognioodpornej. Pionowe wymienniki ciepta uwalniajg ciepto réwnomiernie 1 wydajnie.
Zapewnia to doskonatg wydajnos¢ i trwalos¢ pieca.

Wyposazenie elektryczne

Wyposazenie elektryczne 1 automatyczne systemy suszarni sg instalowane fabrycznie.
Suszarnia jest gotowa do uzycia, gdy tylko elementy suszarni zostang poditaczone do
odpowiednich gniazd, urzadzenie zostanie podtagczone do sieci energetycznej, a weze palnika
olejowego zostang umieszczone w zbiorniku oleju.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy pamietac,
aby zawsze przelacza¢ glowny wylacznik do polozenia OFF lub odlaczy¢ kable i
zasilajace od sieci.

Rama

Solidna rama ze stalowych belek i duze gumowe opony wypetione powietrzem umozliwiaja
transport suszarni z maksymalng predkoscig 50 km/h. Podczas procesu suszenia rama musi
by¢ podparta w pigciu punktach podparcia. W suszarniach M240k 1 wigkszych o$ kot jest
podtrzymywany podporami osi. Dyszel mozna odigczy¢, aby zaoszczedzi¢ miejsce.

A Holowanie suszarni mobilnej wypelnionej ziarnem jest kategorycznie zabronione.
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Suszarnie mobilne nie muszg by¢ umieszczane w budynku. Konstrukcja suszarni mobilnej pozwala
na uzywanie jej na zewnatrz bez zadnych specjalnych konstrukcji ochronnych. Niemniej jednak
wskazane jest zbudowanie wokot suszarni lekkiej, nieogrzewanej konstrukcji ostonowej lub
postawienie silosu elementowego, ktory bedzie wykorzystywany jako magazyn ziarna, a przy tym
bedzie stanowi¢ $ciany konstrukeji. Jesli budowany jest bardziej trwaty budynek, zwroci¢ uwage na
aspekty zwigzane z pozwoleniami na budowg.

5 Rozmieszczenie i ustawienie suszarni mobilnej.

Przed rozpocze¢ciem instalacji nalezy zawsze skontaktowacé si¢ z lokalnymi wladzami
budowlanymi i nadzorem przeciwpozarowym.

5.1 Suszarnia mobilna zainstalowana w pomieszczeniu

Przeptywy powietrza suszarni umieszczonej w pomieszczeniu powinny by¢ tak rozprowadzone, aby
kurz ze $§rodkéw czyszczacych i kanaldow wylotowych nie mieszal si¢ z powietrzem wlotowym
suszarni.

Przy wyborze miejsca pracy suszarni upewnic si¢, ze dostepne sg wymagane potaczenia elektryczne
i olejowe. Aby zapobiec uszkodzeniu przewodow olejowych, wybra¢ miejsce dla zbiornika oleju lub
beczek z olejem, w ktorym przewody olejowe nie bedg przecinaty zadnych przejs¢. Zbiornik oleju
musi by¢ umieszczony w odleglo$ci co najmniej 3 m od suszarni.

Suszarnia powinna by¢ umieszczona w miejscu optymalnym pod innymi wzgledami i takim, aby
bylo wystarczajaco duzo miejsca do podjezdzania i zawracania zestawow ciggnikowych z
przyczepami. Miejsce, w ktorym zainstalowana jest suszarnia, musi by¢ mozliwie jak najbardziej
wyrownane wzgledem ramy suszarni 1 mieé

wystarczajaca nosnos¢, np. moze to by¢ ptyta betonowa.

Ponadto konieczne jest uwzglednienie wszelkich

zagrozen zwigzanych z pytem i hatasem.

Przed uruchomieniem suszarni zaleca si¢ zamontowanie
odbojnicy przyczepy, aby unikng¢ uszkodzenia
zbiornika. Jesli wysokos$¢ zrzutu z przyczepy jest zbyt _
niska, wskazane jest zbudowanie rampy zbiornika. — : =

Powietrze przeplywa w zamknig¢tej przestrzeni

Powietrze dolotowe musi by¢ pobierane z

zewnatrz budynku za pomoca rury n
przedtuzajacej (A). Zanieczyszczenia i pyt Cr B[
(B) oczyszczacza wstgpnego 1 zasysacza [

dolnego nalezy poprowadzi¢

przez filtr cyklonowy poza budynek do
oddzielnego pojemnika na
zanieczyszczenia. Rury wywiewne (2 szt.)
s3 wyprowadzone na zewngtrz budynku
(C). Komin jest poprowadzony na
zewnatrz budynku (D). Linia ziarna jest
zainstalowana  tak, aby ladowanie
przebiegalo w sposéb elastyczny (E).
Upewni¢ sig, ze powietrze doprowadzane
do pieca jest zawsze wolne od pytu
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Sprzet elektryczny jest instalowany 1 sprawdzany fabrycznie. Urzadzenie jest wyposazone w 10-
metrowy kabel elektryczny z wtyczkami 32 A lub 63 A. Jesli potrzebny jest dluzszy kabel, nalezy
zastosowac kabel typu VSEN 5x6 mm2. Wszystkie suszarnie o rozmiarze 240K i wigkszym: uzy¢
kabla 5 x 16 mm2. Kabel o zbyt malym przekroju moze si¢ przegrza¢, powodujac zagrozenia i inne
awarie. Jesli potrzebny jest kabel o dlugosci przekraczajacej 50 m, skontaktowac si¢ z lokalnym
elektrykiem, aby ustali¢ wtasciwy rozmiar kabla.

5.2 Zasilanie

Podnos$nik, oczyszczacz wstepny, rozrzucacz i przenosnik
slimakowy zasilany z wtasnym silnikiem sg polaczone z
obwodem zasilania suszarni za pomocg gniazd znajdujacych
si¢ na panelu elektrycznym na tylnej §cianie suszarni.

-
3>

(~—] [==] [=]
a

Zasysacz dolny jest podtaczony do gniazda (2) z przodu
rynny dolne;j.

Czujnik predkosci przenosnika dolnego jest podtaczony
do prostokatnego gniazda (3) umieszczonego na przedzie
przenos$nika dolnego i1 rynny dolne;.

Przeno$nik dolny z wlasnym silnikiem jest podiaczony do
gniazda zasilania (1) na przedniej $cianie rynny dolne;.
OPCJA

Zasilanie suszarni

Kabel podajnika jest podiaczony do zlacza z boku rozdzielnicy elektrycznej. Jesli kabel jest
podiaczony do sieci zasilajacej, bezpiecznik gtowny musi mie¢ oznaczenie co najmniej 25 A-63 A,
w zaleznos$ci od wyposazenia zainstalowanego w urzadzeniu. Gdy urzadzenie jest podtaczone do
sieci elektrycznej, a wytacznik gtowny jest ustawiony w potozeniu I, $wiatta robocze maszyny (jedno
obok rozdzielnicy elektrycznej, jedno z tytu urzadzenia) sg wiaczone.

Kabel i rozmiar bezpiecznika urzadzenia réznia si¢ w zaleznoSci od wyposazenia
zainstalowanego w maszynie. Podlgczajac maszyne do sieci elektrycznej, upewnic sie,
ze glowny wylacznik znajduje si¢ w potozeniu OFF.

Sprawdzanie kierunkéw obrotow

Kierunki obrotéw wszystkich silnikow sg sprawdzane w fabryce podczas testu. Jednak po
podlaczeniu suszarni w miejscu instalacji zaleca si¢ ponowne sprawdzenie kierunkoéw obrotow.
Najlepszym sposobem na to jest sprawdzenie kierunku obrotdw wentylatora pieca. Ustawié
przelacznik trybu suszarni w potozeniu 3 (suszenie) na okoto 3 sekundy, aby nastgpnie mozna byto
sprawdzi¢ kierunek obrotow wentylatora pieca. Prawidtowy kierunek jest wskazany na naklejce
znajdujacej si¢ pod wlotem wentylatora.

Jesli zasilanie suszarni zostanie przeniesione do innego gniazda lub jesli zostanie
A wymieniony przedluzacz, sprawdzi¢ ponownie kierunek obrotow. Nalezy rowniez

zauwazy¢, ze zasilanie musi by¢ ukladem pi¢cioprzewodowym, tj. L1, L2, L3, N i

PE.
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A. Bezpieczniki grupowe 1 wylacznik rdéznicowopragdowy. Sitowniki sg
zabezpieczone bezpiecznikami i wylgcznikiem réznicowopradowym.

5.3 Rozdzielnica elektryczna

B. Wylacznik gtowny. Pod ostong ochronng. Wyposazenie elektryczne suszarni
mozna odlgczy¢ od sieci energetycznej. Przetgcznik musi by¢ zawsze ustawiony w
potozeniu OFF, gdy wykonywane sg jakiekolwiek prace konserwacyjne.

C. Przelacznik wyboru procesu suszenia, patrz rozdziat: 6. Obsluga suszarni na
stronie 20

D. Przycisk zatrzymania awaryjnego Przycisk zatrzymania awaryjnego shuzy do
zatrzymania suszarni w razie wypadku lub sytuacji awaryjnej (moze by¢ uzywany
tylko w nagtych przypadkach).

Rozdzielnica elektryczna zostata fabrycznie zainstalowana, wyregulowana i przetestowana.
Etykieta danych rozdzielnicy. i a

Jesli to konieczne, mozna zaméowi¢ nowe etykiety rozdzielnicy elektrycznej
na podstawie numeru i roku etykiety.

Szafa rozdzielnicy elektrycznej

Kontrolki sygnalizacyjne i1 przyciski sterujace

Silownik Zastosowanie silownika

Suszarnia petna Zapala sie, gdy suszarnia jest petna.

Suszenie Zapala sie po wlaczeniu suszenia.

Chtodzenie Zapala si¢ po wlaczeniu chtodzenia.

Zatrzymanie awaryjne OK Swieci w normalnych warunkach. Wylacza si¢ po nacisnieciu
rzycisku zatrzymania awaryjnego.

Przegrzanie Zapala sie, jesli urzadzenie przegrzewa si¢.

Usterka detektora obrotow Zapala sie, jesli detektor obrotow ulegt awarii, zatrzymuje $limak|

dolny i podno$nik.

Zabezpieczenie silnika

Awaria przetwornicy czestotliwosci

Rozpoczecie suszenia Po wybraniu wszystkich ustawien suszenia nalezy obrécig]
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startu suszenia do potozenia 3 ..Suszenie” i nacisnaé przycisk

Start, aby rozpoczac proces suszenia.

Resetowanie wylaczenia awaryjnego

Resetowanie przycisku zatrzymania awaryjnego. Przed|

zresetowaniem wszystkie przyciski zatrzymania awaryjnego

musza zostaé zwolnione. Przyciski zatrzymania awaryjnego

mozna zwolnié, obracajac lub pociagajac je do gory. Nastepnie

Zasysacze kanalowe

Zasysacze kanalowe mozna wylaczyé lub wlaczy¢é podczas

procesu suszenia.

Kontrola predkos$ci podajnika

Reguluje szybko$¢ obiegu ziarna wewnatrz suszarni

Pod ostona ochronna

Licznik czasu chlodzenia

Regulacja dlugosci czasu chtodzenia. Patrz sekcja: Licznik czasuyl
chtodzenia, strona 22

Przekaznik praca/czas pauzy

Patrz sekcja: Przekaznik praca/czas pauzy, strona 25

Termostat regulacji suszenia

Regulacja zakresu temperatury suszenia; tj. w jakiej
temperaturze proces suszenia przechodzi do chtodzenia.

Dwuplomienny termostat palnika

Dostosowuje temperatur¢ nadmuchu z pieca do suszarni.

Dmuchawa 1 termostaty przegrzewajace sg odczytywane z pozycji godziny 9.00. Oba termostaty sg
ustawione fabrycznie. Patrz sekcja: Ustawienia fabryczne na stronie 18

14
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Gorna szafa rozdzielnicy elektrycznej

2 3 4 5

b

il

1 Wytacznik glowny 9 Przeno$nik dolny. 17 |Tarcza rozrzucajaca
Detektor obrotow

) Palnik olejowy 10 Regulacja  opdznienia 13 Oczyszczacz wstepny
odawania

3 |Oswietlenie 11 |Chlodzenie 19 |Sruba podajaca

4 |Alarm GSM 12 |Wylaczenie zasilania 20 [Dmuchawa gtoéwna

5 |[Zabezpieczenie przed pragdem| 13 |Licznik godzin pracy 21 |Zasysacz dolny

6 |Dmuchawa pieca, opoéznienie | 14 [Termostat dmuchawy 22 |Przenos$nik dolny

7 |Detektor obrotow podno$nika| 15 Termostat 23 |Zasysacz kanalowy 1

8 |Sruba podajaca 16 [Podno$nik 24 |Zasysacz kanatowy 2

25|Urzadzenie podajace

Jesli bezpieczniki grupowe czesto sg wyzwalane, skontaktowac si¢ z elektrykiem, aby urzadzenie

zostato naprawione i mozna je byto bezpiecznie uzytkowac.

15
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Aby gwarancja palnika olejowego Oilon pozostala wazna, do palnika nalezy
A zainstalowac rury stale, a prace instalacyjne moga by¢ wykonywane tylko przez firme

specjalizujaca sie w instalacjach palnikéw olejowych i zatwierdzona przez Tukes
(finska agencja ds. bezpieczenstwa i chemii).

54  Olej

Aby znalez¢ taki zatwierdzony specjalistyczny warsztat, nalezy skontaktowac si¢ z wladzami
lokalnymi. Informacje o palniku i jego instalacji mozna znalez¢ w instrukcji palnika, ktora znajduje
si¢ w zestawie dokumentow suszarni. Aby zapewni¢ wazno$¢ gwarancji, nalezy zarejestrowac palnik
online za posrednictwem ustugi Olion Care.

5.5 Komin

Zestaw suszarni zawiera sekcje komina, kolnierze faczace, kolano do usuwania popiotu/sadzy, a
takze oslon¢ przeciwdeszczowa. Rura wylotowa zaczynajaca si¢ od strony pieca jest potaczona z
kolanem do usuwania popiotu/sadzy i sekcjami komina o dtugosci 2 lub 4 m (w zaleznos$ci od
wielkos$ci urzadzenia) wraz z ostong przeciwdeszczowsg. Sekcje komina przeznaczone sg do uzytku
na zewnatrz. W przypadku instalacji w pomieszczeniach wymagana jest dodatkowa izolacja; przed
instalacjg zaleca si¢ skonsultowanie z lokalnym organem ochrony przeciwpozarowe;.

Aby ustali¢ odpowiednig lokalizacje i wysoko$¢ komina, nalezy skontaktowa¢ si¢ z
A lokalnymi stuzbami ratowniczymi lub budowlanymi.
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Piec zainstalowany w mobilnej suszarni jest gotowy do uzycia po wykonaniu na miejscu
instalacji polaczen elektrycznych i obwodow olejowych. Przed rozpoczgciem suszenia sprawdzié
nastepujace czgsci pieca:
» Sprawdzié, czy przewody olejowe sg prawidlowo podiaczone (strzatka na filtrze i pompie
wskazuje strony ssace i powrotne).
» Sprawdzié, czy filtr oleju jest w pozycji pionowe;.
* Sprawdzié, czy pokrywa wybuchowa i pokrywa sadzy sa zamknigte.
» Sprawdzi¢, czy komin jest zgodny z wymaganiami i jest mocno przymocowany do
suszarni.

5.6 Instalacja pieca suszarniczego

Na ekonomike procesu suszenia mogg znaczaco wptyna¢ dwa aspekty zwigzane z piecem. Z tego
wzgledu przed uruchomieniem suszarni nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obslugi i
konserwacji pieca. Ustawienia pieca muszg by¢ zawsze sprawdzane przez instalatora pieca, aby
zapewnic czyste spalanie 1 niskie zuzycie oleju. Gwarancja jest wazna pod warunkiem, ze palnik
jest corocznie serwisowany przez profesjonalnego serwisanta.

Palniki i dysze

Podane w tabeli wydajnosci dysz odpowiadajg cis$nieniu oleju 10 bar. W razie potrzeby
wydajno$¢ dysz mozna zmniejszy¢ ponizej wartosci podanych w tabeli. Mozna réwniez
modyfikowaé przelozenia stopnia 1 i 2, ale nie mozna przekracza¢ catkowitej wydajnosci dysz.

Typ Palnik Maks. Rozmiar Rozmiar Moc dyszy kg/h  Ustaw. plyty
pieca moc dyszy dyszy plomienio-
[kg/h] stopien I  stopien II wej [mm]
210 Oilon KP 26 19 4 gal 80° 14,2 46
210 Oilon KP 26 H 19 3,5gal 80° 1,5gal80° 12,9+5,84=18.8 42
250 Oilon KP 26 H 23 4 gal 80° 2 gal 80° 142 +74=216 43 |
300 Oilon KP 26 H 29 5 gal 80° 2 gal 80° 18,5+7,4=259 50
400 Oilon KP 50 H 38 6 gal 80° 3 gal 80° 234+11,6 =35 2,7 |
500 Oilon KP 50 H 48 8,5 gal 80° 4 gal 80° 33,1+14,2=473 4,6

Kat strumienia dyszy musi wynosi¢ 80 stopni. Przekroczenie wydajnosci dysz powoduje
utrate gwarancji.

Ustawienia temperatury pieca

Jesli temperatura powietrza suszacego wzros$nie powyzej ustawionej wartosci termostatu palnika,
palnik wylaczy si¢ i uruchomi ponownie, gdy temperatura spadnie o 2-4°C.

Jesli piec jest wyposazony w palnik dwustopniowy (KP 26 H lub KP 50 H), termostat ma dwa
ustawienia, jedno dla stopnia pierwszego, a drugie dla stopnia drugiego. Nalezy zauwazy¢, ze
ustawienie dla stopnia pierwszego musi by¢ wyzsze niz ustawienie dla stopnia drugiego. Chodzi
o to, aby palnik nigdy nie wytaczat si¢ podczas procesu suszenia; zamiast tego stopien drugi
powinien kompensowac¢ zmiany temperatury zewnetrznej. Jesli temperatura zewnetrzna spadnie,
ptomien drugi bedzie si¢ palit przez dtuzsze okresy, podczas gdy wzrost temperatury na zewnatrz
zmniejsza zapotrzebowanie na plomien drugi.

Warto$¢ ustawienia termostatu przegrzania jest nieco wyzsza niz termostatu palnika. Dzieki temu
temperatura pieca nie wzrosnie nadmiernie. Jesli suszarnia zostanie zatrzymana w $rodku procesu
suszenia, termostat wentylatora zatrzyma wentylator pieca dopiero po spadku temperatury pieca
ponizej warto$ci temperatury ustawionej dla termostatu wentylatora.
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Ustawienia fabryczne
Jednostka Rodzaj Ustawienie Dzialanie
fabryczne

Termostat wentylatora Kapilarne  50°C Wentylator uruchamia si¢ po
przekroczeniu  temperatury. Zawsze
upewni¢ si¢, ze zasilanie suszarni jest

Termostat palnika 1 Cyfrowe 90°C Wyltacza plomien stopnia 1 w tej

stopien temperaturze. Dysza musi by¢ tak
zwymiarowana, aby nie wylgczata
ptomienia stopnia 1.

Termostat palnika 2 Cyfrowe 80°C Wyltacza plomien stopnia 2 w tej

stopien temperaturze.

Termostat przegrzania Kapilarne  120°C Jesli temperatura zostanie przekroczona,
przetacza si¢ na przegrzanie -> alarm.

Termostat ustawienia Cyfrowe  50°C Ustawienie fabryczne 50°C, normalne

procesu obocze 30 - 50. Jesli ustawiona wartos¢
zostanie przekroczona, przetacza si¢ na
chlodzenie.

Licznik czasu chlodzenia  Cyfrowe  1h: 30min Po  wlaczeniu  chlodzenia  zegary)

zaczynaja odlicza¢ czas chlodzenia. Po
uptywie tego czasu urzadzenie jest]
wylaczane. Minimalna warto$¢ 1 min.

Op(:)inienie czujnika Cyfrowe  5s Okres, w ktorym suszarnia jest]

poziomu napetniana po podaniu sygnalu przez
czujnik.

Ustawienie  oczyszczacza Reczne 1 W $érodku. Jesli otwarcie jest zbyt duze,

wstepnego ziarno  moze  si¢  wmieszaé W
zanieczyszczenia.

Waga oczyszczacza Reczne Na samym dole Wyrdwnuje przepltyw ziarna do suszarni.

wstepnego

Tarcza rozrzucajaca Reczne Otwory 3 cm W dot, a dolne otwory otwarte na

Ustawienie glownego Reczne W petni otwarty W razie potrzeby ogranicza przeplyw|

Zaluzje czeSciowego wsadu Reczne Otwarty Normalnie otwarte. W  przypadku

lub pokrywy kanalu wsadow  czeSciowych — zamknigte.

centralnego Otwiera lub zamyka przeplyw powietrza

Pokrywy urzadzenia Recznie Zamknigte Zwykle zamknigte. Otwierane, jesli to
konieczne,
1a.

Predkosé podawania Elektryczne 5 W $rodku. Zmierzy¢ czas oprdézniania za
pomocg urzadzenia podajacego i, jesli to
konieczne, dostosowac predkos¢

urzadzenia podajacego.
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Proces suszenia sktada si¢ z czterech réznych etapow. Napetnianie, suszenie, chlodzenie i

6 Obsluga suszarni

oproznianie.
6.1 Napelnianie suszarni

Przygotowania
Przed rozpoczgciem operacji okresli¢c odpowiednig wysoko$¢ zrzutu z przyczepy i pamigtaé, aby
zamontowac odbojnice¢ dla przyczepy, aby unikng¢ uszkodzenia zbiornika.
Przed zrzutem sprawdzi¢ nast¢pujace elementy:
1. Zaluzje urzadzenia podajacego sa zamkniete. Upewnié sie, ze wszystkie zaluzje s3
szczelnie zamkniete.
2. Rozdzielacz na gornym koncu podno$nika znajduje si¢ w potozeniu 3 ,,suszenie”, tj. ziarno
przepltywa do jednostki suszace;.
3. Krzywka przelaczajaca §limaka podajacego jest w pozycji ,,zamknietej”.
4. Zaluzja wlotu powietrza jest prawidtowo ustawiona, aby ziarna nie wpadaly do rury

zanieczyszczen.
5. Wszystkie drzwi inspekcyjne sg zamknigte.

Napelnianie

Po przygotowaniu mozna rozpocza¢ napetianie suszarni, obracajac przetacznik
wyboru na rozdzielnicy elektrycznej do potozenia 2 ,,napetnianie”. Aktywuje to
system podnosnika i silnik oczyszczacza wstepnego. Po tym mozna rozpoczaé
wsypywanie ziarna do zbiornika.

Jesli to konieczne, np. przy zastgpowaniu pustej przyczepy peina, napelnianie
mozna zatrzyma¢ za pomoca przelacznika 1/0 z tylu suszarni lub przelacznika
wyboru. Jesli czas na zastgpienie przyczepy jest krotki (mniej niz 15 minut), nie ma
potrzeby zatrzymywania procesu napetniania. Jesli nie zostanie dostarczone nowe
ziarno, przenosniki powinny zosta¢ oproéznione z ziarna, aby

zminimalizowa¢ ryzyko zatykania si¢ przy rozpoczeciu

nastepnego procesu napetniania.

Czujnik poziomu zatrzymuje proces napelniania z krotkim
opoznieniem, po tym jak poziom ziarna dotrze do czujnika
poziomu 1 zablokowat jego ruch obrotowy. Czas opdznienia
czujnika poziomu jest ustawiony fabrycznie. Gdy suszarnia jest
pelna, pod dolng krawedzig tarczy rozrzucajgcej powinno
znajdowac si¢ okoto 30 cm wolnej przestrzeni.

Jesli suszarnia zostanie nadmiernie napetniona, ziarno zablokuje
dziatanie tarczy rozrzucajacej. Jesli tarcza rozrzucajaca nie moze
si¢ obraca¢, zostanie wyzwolony przekaznik termiczny tarczy
rozrzucajacej. Zresetowac przekaznik termiczny po okoto 15
minutach 1 usung¢ nadmiar ziarna z suszarni.

Aby oprozni¢ suszarni¢, nalezy oddzieli¢ rozdzielacz od suszarni, przyciagnaé¢ przyczepe pod rurg i
przesuna¢ przetacznik w potozenie 1 (oprdznianie). Sprawdzi¢ poziom ziarna, korzystajac z wlazu.
Po roztadowaniu wystarczajagcej objgtosci ziarna zatrzymaé proces oprdzniania, obracajac
przetacznik wyboru w potozenie 0.

Przed rozpoczgciem procesu suszenia odigczy¢ §limak dolny leja od podnosnika, pociagajac
krzywke przelacznika do tytlu. Nastepnie zamkng¢ zaluzj¢ migdzy dolnym koncem podno$nika a
lejem. W razie potrzeby mozna zostawic¢ troch¢ ziarna w zbiorniku.
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W lejach wyposazonych we wtasny silnik $limak jest sterowany automatycznie. Po aktywacji
procesu napetniania przenos$nik $limakowy uruchamia si¢ automatycznie i1 zatrzymuje si¢, gdy

jednostka jest petna.
6.2 Suszenie

Przygotowania

Przed rozpoczeciem procesu suszenia sprawdzi¢ nastepujace punkty:

Rozdzielacz znajduje si¢ w pozycji suszenia.

Przetacznik przeno$nika w tylnej skrzyni znajduje si¢ w potozeniu 1.

Krzywka przetaczajaca slimaka podajacego jest wyciggnieta.

Potaczenia pieca 1 ustawienia zostaty sprawdzone.

Sprawdzi¢ palnik, aby potwierdzi¢, ze przetacznik palnika znajduje si¢ w potozeniu 2
(palnik jednostopniowy KP 26 w potozeniu 1).

SUSZENIE BARDZO WILGOTNEGO ZIARNA

Jesli wilgotno$¢ ziarna przekracza 25%, maszyna bedzie dziatala inaczej niz w normalnych
latach. Podczas suszenia bardzo mokrego ziarna zaleca si¢ stopniowe zwickszanie
temperatury, aby ziarno nie zbrylato si¢ i mogto ptynnie przemieszczaé si¢ przez wszystkie
cze¢$ci urzadzenia.

Pomiedzy wsadami suszenia zalecamy sprawdzenie, czy w rogach suszarni nie ma grudek
ziarna; usung¢ grudki, jesli to konieczne.

Nhwh =

o

Suszenie

Po sprawdzeniu wszystkich powyzszych punktow rozpocza¢ proces suszenia. Najpierw uzy¢ zegara
chtodzenia, aby ustawi¢ odpowiedni czas chlodzenia, ktory zalezy od wielkos$ci urzadzenia lub
temperatury zewnetrznej. Czas chtodzenia mniejszej jednostki wynosi okoto 1 godziny, a wigkszej
1,5 godziny. Czas chiodzenia jest jednak ustawiony tak, ze suszony wsad wykonuje co najmniej
jeden pelny obieg. Gdy jest goraco, czas chtodzenia powinien by¢ dtuzszy.

Nastepnie przekreci¢ przetagcznik wyboru w potozenie 3 ,,suszenie” i nacisng¢ przycisk rozpoczecia
suszenia.

KUIVAUKSEN
KAYNNISTYS

1. TYHJENNYS
2. TAYTTO
l 3. KUIVAUS

Etap suszenia rozpoczyna si¢ od aktywacji gtdbwnego wentylatora. Palnik zapala si¢ po krotkim
czasie. Suszarnia posiada urzadzenie przestawne, ktore kontroluje system przenosnika podczas etapu
suszenia. Suszenie rozpoczyna si¢ zawsze W czasie przerwy ustawionym przez licznik czasu
pracy/pauzy, co oznacza, ze jego czas trwania (regulowany) okre§la moment, w ktérym zostanie
aktywowany palnik. Po zapaleniu palnika sprawdzi¢ dzialanie suszarni.

Gdy rozpoczyna si¢ proces suszenia, wigcza si¢ rowniez urzadzenie do podawania ziarna. Podajnik
zamontowany na dnie silosu roOwnomiernie kieruje suszone ziarno do rynny dolnej, skad
przemieszcza si¢ ono do dolnego przenosnika umieszczonego poziomo w dolnej czesci suszarni.
Przenos$nik dolny przenosi ziarno do podnos$nika, skad jest dostarczane przez oczyszczacz wstgpny
1 tarcze rozrzucajaca z powrotem do pojemnika na ziarno. Temperatura powietrza wywiewanego jest
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monitorowana za pomocg czujnika zainstalowanego w kanale powietrza wywiewanego. Po
osiggnieciu ustawionej warto$ci automatyczny system zatrzymuje suszenie 1 aktywuje proces
chlodzenia.

Urzadzenie podajace jest konfigurowane na podstawie ustawien fabrycznych. To ustawienie nalezy
sprawdzi¢ przy uzyciu wlasnego typu ziarna. Jesli suszarnia jest uzywana do suszenia na przyktad
ziarna rzepiku lub ziarna o wyzszej niz normalna zawarto$ci wilgoci, nalezy zmodyfikowaé
ustawienia urzadzenia podajacego. Sprawdzi¢ takze dziatanie oczyszczacza wstgpnego i zmieni¢
jego ustawienia, jesli to konieczne.
Przed oproznieniem suszarni sprawdzi¢ wilgotnos¢ kazdej partii przy uzyciu
wilgotnosciomierza.

Nastepnie trwa faza suszenia, az termostat suszenia mierzacy temperature powietrza wylotowego
zatrzyma palnik. Spowoduje to automatyczne aktywowanie fazy chtodzenia, ktora trwa przez czas
ustawiony przez licznik czasu chiodzenia (1-1,5 h). Zakonczenie fazy suszenia (chtodzenia)
nastgpuje po zatrzymaniu gldwnego wentylatora. Jesli podczas fazy suszenia nastapi przerwa w
zasilaniu, faza suszenia zostanie automatycznie wznowiona po przywroceniu zasilania. Zawsze
sprawdza¢ wynik suszenia przed oproznieniem suszarni. Pobra¢ probke z urzadzenia do pobierania
probek i sprawdzi¢ wilgotnos$¢ ziarna za pomocg wilgotnosciomierza.

6.3 Oproznianie suszarni

Przygotowania

1. Przesung¢ rozdzielacz w potozenie oprdzniania suszarni do silosu lub przyczepy.

2. Sprawdzi¢ mocowanie rur ziarna.
Oproznianie
Rozpoczaé proces oprdzniania, obracajac przetagcznik wyboru w potozenie 1 ,,oprdznianie”.
Nastepnie otworzy¢ w potowie dolne srodkowe pokrywy. Nastepnie stopniowo otwiera¢ kolejno
dolne pokrywy. Zawsze zatrzymacé si¢ pomiedzy otwarciem
kolejnej pokrywy. Uniemozliwia to szybki przepltyw ziarna do
podnosnika.
Ziarno przesuwa si¢ dolnym przeno$nikiem do podnos$nika, ktory
je unosi. Z podnosnika ziarno spada na rozdzielacz, ktéry kieruje )

je przez rur¢ do silosu magazynowego lub na przyczepe.

&

Po tym, jak z rury odprowadzajacej nie wydostaje si¢ wigcej
ziarna, sprawdzi¢ za pomocg drzwi inspekcyjnych urzadzenia
podajacego, czy suszarnia zostala oprézniona. Zamknij dolne
wlazy i otworz je ponownie, aby upewni¢ si¢, ze suszarnia jest pusta. Zawsze zamyka¢ dolne
pokrywy po sprawdzeniu. Wylaczy¢ suszarni¢, obracajac przetacznik wyboru w potozenie (0).

Dolna czg¢$¢ podnosnika moze zosta¢ oproézniona poprzez otwarcie dolnej pokrywy wyposazonej w
zatrzask. Otworzy¢ pokrywe dopiero po wytaczeniu gldéwnego wytacznika suszarni.

Rynne na przenosniku dolnym mozna opréznié¢, odkrecajac sruby (2 szt.) na pokrywach.

Zamkna¢ pokrywy dolne natychmiast po oproznieniu, aby upewnic si¢, Ze nie zostang
otwarte przed nastepnym napelnieniem suszarni.
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Nie nalezy zamyka¢ pokryw dolnych, gdy w rynnie dolnej znajduje sie ziarno (ryzyko uszkodzenia).

Przed otwarciem pokryw konserwacyjnych podnosnika lub przeno$nikéw slimakowych upewnic sie, ze
wylacznik gléwny jest wylaczony. Przed rozpoczeciem konserwacji suszarni zawsze upewnic sie, ze
elementy sterujace suszarni nie sg zasilane.
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6.4 Ustawienia suszarni

6.4.1 Ustawianie opdznienia napelniania

Czas opdznienia czujnika poziomu mozna ustawi¢ na rozdzielnicy elektrycznej. Licznik czasu
czujnika poziomu znajduje si¢ w gornej szafie rozdzielnicy elektrycznej (10). Napetnianie pojemnika
na ziarno mozna regulowac¢ za pomocg opdznienia czujnika poziomu. Opodznienie powoduje, ze
ziarno osigga poziom powyzej czujnika poziomu przez okreslony czas. Pozwala to na zapewnienie
odpowiedniego napehienia pojemnika na ziarno. Czas opdznienia czujnika poziomu jest ustawiony
fabrycznie na 5 sekund. Czas opdznienia mozna zmieni¢ w razie potrzeby.

Licznik czasu ma dwa ustawienia. Regulacja opoznienia licznika czasu znajduje si¢ wyzej, (A)
, 11me”’; a zakres wyboru przedziatlu czasu (B) ,,Range” znajduje si¢ nize;j.

Za pomocg pokretta regulacyjnego (A) ustawi¢ czas w dostepnym zakresie. Jesli zakres czasu
ustawiony przez (B) wynosi 1 s, oznacza to, ze na pokretle regulacyjnym (A) 1 wynosi 1 sekunde, a
10 odpowiada 10 sekundom. Zmieni¢ zakres czasu (B), jesli czas (A) nie jest wystarczajacy do
napetnienia suszarni < (10 s).

Sprawdzi¢ poziom napetnienia po kazdej regulacji. Dostosowywaé czas matymi krokami, aby
zapobiec zatkaniu urzadzenia. Nalezy pamigtac, ze przy réznych rodzajach ziarna lub poziomach
wilgotno$ci czas napelniania moze si¢ roznic.

A. Czas =5 (ustawienie fabryczne)

Definiuje opo6znienie czujnika poziomu. Jesli zakres wynosi 1 s, wtedy
ustawienie 5to 5 s

Jesli zakres wynosi 6 s, ustawienie 5 to (6 x 5) =30s
Jesli zakres wynosi 60 s, ustawienie 5 to (60 x 5) =300 s = 5 min.

B. Zakres = 1 s, opoznienie jest regulowane co 1 sekunde (ustawienie
fabryczne).
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Poczatkowy wyswietlacz licznika chlodzenia jest pokazany w pozycji (A). Uptyw ustawionego
czasu powoduje zatrzymanie urzadzenia przez licznik czasu. Oznacza to zakonczenie procesu
suszenia, pozycja (B).

Pozycja (C) pokazuje sytuacje po naci$nieciu klawisza przycisku Lock (blokada, 2), przyciski sg
zablokowane i sg zwalniane dopiero po ponownym nacis$ni¢ciu przycisku Lock (blokada, 1).

6.4.2 Licznik czasu chlodzenia

Ustawianie czasu chlodzenia przed suszeniem

Czas chtodzenia mozna ustawié, naciskajac klawisze hh:mm. Po ustawieniu zagdanego czasu nacisnaé
przycisk Start. Potwierdza to ustawiony czas, a ustawiony czas jest wyswietlany w géornym wierszu
(czerwone cyfry). Gdy suszarnia przelacza si¢ w tryb chlodzenia, licznik czasu rozpoczyna
odliczanie, a pozostaly czas chtodzenia jest wyswietlany na zegarze (czerwone liczby).

Zmiana czasu pracy suszarni.

Czas mozna zmieni¢ w trybie suszenia lub w trybie chtodzenia. Uzywajac klawiszy hh:mm, wybraé
nowe ustawienie czasu i nacisng¢ przycisk Reset (1). Ustawiony czas jest wyswietlany na czerwono,
co oznacza, ze zostat zaakceptowany. W trybie chtodzenia nowym ustawieniem jest nowy czas
chtodzenia. Umozliwia to zatrzymanie procesu chtodzenia, np. mozn ustawi¢ czas na 1 minute i
nacisng¢ przycisk Reset (1). Po minucie proces chtodzenia konczy si¢ i suszarnia zatrzymuje si¢.
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Licznik czasu znajduje si¢ na pokrywie rozdzielnicy elektrycznej. Podczas rozpoczynania procesu
suszenia zwroci¢ uwagge, czy palnik zapali si¢ po ustawionym czasie przerwy. Oznacza to, Ze proces
suszenia rozpoczyna si¢ od pauzy. W przenosnikach tancuchowych fabryczne ustawiono czas pracy
przeno$nikow na 60 sekund, po czym nastgpuje zatrzymanie na 120 sekund, aby poczekaé na
nagromadzenie ziarna na przeno$niku dolnym. W maszynach z podno$nikiem kubetkowym
przenos$niki dziatajg przez 80 godzin i zatrzymujg si¢ na 1 s; w praktyce maszyna z podno$nikiem
kubetkowym nie zatrzymuje si¢ podczas procesu suszenia.

6.4.3 Przekaznik czasu pracy/pauzy

Czas pracy 1 przerwy mozna odpowiednio dostosowaé. Czerwona wskazowka to czas pracy, ktory
jest regulowany za pomoca mniejszego kotka (5), a biata wskazowka to czas pauzy, ktory jest
regulowany za pomocg wigkszego kotka (6). Stan pracy licznika czasu mozna sprawdzi¢ za pomoca
kontrolek sygnalizacyjnych. Kontrolka R (7) reprezentuje faz¢ pracy, a migajaca kontrolka Un
oznacza, ze system jest w trybie pauzy.

Po regulacji sprawdzi¢ rynn¢ dolng, aby upewni¢ si¢, ze ustawiony czas jest prawidlowy, a
przeno$nik dolny jest pusty w ciggu co najmniej 5 sekund od zakonczeniu etapu. Najprostszym
sposobem sprawdzenia tego ustawienia jest spojrzenie przez pokrywe znajdujaca si¢ po przeciwnej
stronie urzadzenia do pobierania probek.
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6.4.4 Ustawianie termostatu palnika
Typ termostatu palnika: LAE AC1-5TS2RW

Dzialanie:

Wskazanie:

Ustawienie:

Przyklad:

Przyktad.

26

Termostat stuzy do regulacji temperatury powietrza wdmuchiwanego do suszarni.
Temperatura powietrza jest wyswietlana na ekranie termostatu podczas procesu
suszenia.

Diody LED umieszczone po prawej stronie wyswietlacza numerycznego termostatu,
obok tekstow OUT1 1 OUT2, pokazuja stan przyciskow termostatu. Kontrolka OUT1
wiaczona => 1 stopien wlgczony. Kontrolka OUT2 wilaczona => 2 stopien wigczony.

W suszarni mobilnej wyposazonej w palnik jednostopniowy (KP 26) temperatura jest
regulowana poprzez krotkie naci$nigcie klawisza ¥ ¥, Wyswietlacz pokazuje krotko
tekst Spl, a nastgpnie ustawiong warto$¢ temperatury zostaje zapisana w pamieci.
Teraz mozna zmieni¢ warto$¢ za pomoca klawiszy strzatek w gore «L21ub w dot, K1~
dopoki warto$¢ jest wyswietlana na ekranie. Jesli przez 30 sekund nie zostanie
nacis$nigty zaden klawisz lub nacisnigty zostanie klawisz 1| nowa warto$¢ bedzie
zapisana w pamieci termostatu.

W suszarniach wyposazonych w palniki 2-stopniowe (KP26 H i KP-50H) proces

regulacji jest taki sam, z wyjatkiem tego, ze « L2jest uzywany do ustawiania zadanej

temperatury powietrza z wentylatora. Nacisnaé krotkol« '-2| na ekranie pojawi si¢ tekst
Sp2, nastepnie uzy¢ klawiszy strzalek, aby ustawi¢ zadang warto$¢.

Wartos¢ L1 musi by¢ wieksza niz warto$¢ L2.

Palnik 1-stopniowy:

Jesli zadana temperatura suszenia wynosi 70°C, ustawi¢ warto$¢ L1 na 70. Ta wartos¢
ograniczana tylko gorng warto$¢ temperatury, co oznacza, ze w przypadku niskiej
temperatury zewngtrznej temperatura wlotowa moze pozostaé ponizej ustawionej
wartosci.

Jesli ptomien palnika zostanie wytaczony z powodu zbyt wysokiej temperatury, nalezy
zmniejszy¢ rozmiar dyszy. W przeciwnym razie zgazowane paliwo w skrzyni ogniowej
moze spowodowac, ze ptomien bedzie siggat zbyt wysoko poza urzadzenie.

Palnik 2-stopniowy:

Przy ustawianiu temperatury dla suszarni mobilnej z palnikiem 2-stopniowym (KP 26H
i KP-50H) mozna stosowa¢ zaro6wno temperature L1, jak 1 L2. Warto$¢ L1 reguluje
warto$¢ plomienia pierwszego stopnia, a L2 to dotyczy ptomienia drugiego stopnia.
Wartosci okre$laja czas wygaszania plomienia. Chodzi o to, aby dostosowac
temperatur¢ za pomocg ptomienia drugiego stopnia. Ptomien drugiego stopnia gasnie,
gdy temperatura jest zbyt wysoka. Ptomien pierwszego stopnia powinien by¢ wlaczony
przez caly czas, nie powinien by¢ gaszony. Jesli pierwszy plomien zgasnie, dysza jest
zbyt duza i nalezy ja zmniejszy¢. Réznica temperatur miedzy L1 1 L2 musi wynosié¢
okoto 10°C.

Jesli zadana temperatura suszenia wynosi 80°C, wartos¢ L1 jest ustawiona na 90°C, a
warto$¢ L2 jest ustawiona na 80°C.
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Nalezy pamigtaé, ze podczas procesu suszenia wartosci moga si¢ roznié, jesli
temperatura zewngtrzna jest niska.

6.4.5 Ustawienie termostatu suszenia
Typ termostatu suszenia: LAE LTR-5TSRE

& | Asetuspiste-painike

| & Lisayspainike
. ¥ | Vahennyspainike s v 6
\X©| Poistu/valmiustila

Dzialanie: Termostat reguluje przelaczanie suszarni z fazy suszenia na faz¢ chtodzenia. Podczas
procesu suszenia temperatura powietrza wylotowego jest wyswietlana na ekranie. Gdy
rozpoczyna si¢ proces suszenia, termostat ustawia si¢ na wystarczajgco wysoka
temperature, np. 50 ° C.

Wskazanie: Dioda LED w prawym goérnym rogu ekranu termostatu, obok tekstu OUT1, pokazuje
status termostatu. Brak §wiecenia => suszenie, kontrolka wigczona => chtodzenie.

Ustawienie: Aby ustawi¢ warto$¢, przytrzymac klawisz @ nacis$niety i jednoczesnie zwigkszy¢
ustawienie przez nacisni¢cie B lub zmniejszy¢ ustawienie przez nacisnigcie E] Po

zwolnieniu warto$¢ jest zapisywana w pamigci.

Uzycie: W miar¢ postgpu procesu suszenia zmierzy¢ wilgotno$¢ ziarna za pomoca
wilgotno$ciomierza.
Po osiggnigciu zadanej zawarto$ci wilgoci nalezy odczyta¢ warto§¢ wyswietlang na
ekranie termostatu.
Nastepnie ustawi¢ termostat zgodnie z powyzszymi instrukcjami na wartos¢ o 0,1°C
nizszg niz warto$¢ wyswietlana na ekranie.

Przyklad: Pozadana wilgotno$¢ ziarna wynosi 13%. Gdy wilgotnosciomierz wyswietla 13%,
warto$¢ temperatury powietrza wylotowego na ekranie termostatu wynosi 37,5°C.
Termostat ustawia si¢ na 37,4°C.
W tym przypadku suszarnia przetgcza si¢ na faze chlodzenia, pod warunkiem ze
temperatura nadal wynosi 37,5°C.
Wynik suszenia zmienia si¢ nieznacznie w zaleznosci od odmiany ziarna, dlatego
zaleca si¢ eksperymentalne ustalenie warto$ci dla kazdej odmiany. Jesli temperatura
przeplywu powietrza z wentylatora znacznie si¢ zmieni, ma to rowniez wplyw na wynik
suszenia. Ponadto jesli temperatura zewngtrzna jest znacznie nizsza niz ustawione
warto$ci, np. w porze nocnej, ustawione wartosci sg zmieniane odpowiednio do pory
dnia.
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6.4.6 Ustawienie urzadzenia podajacego

[los¢ podawania mozna zwigkszy¢ lub zmniejszy¢, sterujgc przetwornicg
czestotliwosci motoreduktora. Najprosciej znalez¢ doktadng predkos¢ cyrkulacii,
oprozniajagc maszyn¢ za pomocg urzadzenia podajgcego i mierzac czas.

Predkosé Przetwornica Przeplyw
odainika czestotliwoscii Motoreduktor |objetoSciowy tony/h
podal (Hz) (m3/h)
1400 obr./min
0 7 i=41,4 Z1=16 1 9,4 7,5
7=23
1400 obr./min
5 25 1=41,4721=16 1 23,4 18,5
7=23
1400 obr./min
10 50 1=41,4 Z1=16 1 37,7 30
7=23

6.4.7 Ustawienie zasysacza oczyszczacza wstepnego

Ustawienie zasysacza powinno by¢ regulowane podczas monitorowania wyniku czyszczenia. Klapa
jest otwierana, gdy styszysz szelest ziarna w oczyszczaczu wstgpnym. Klapa jest lekko przesunieta
w kierunku pozycji zamknigtej i pozostawiona w tej pozycji. Wynik czyszczenia nalezy sprawdzic,
aby zminimalizowac¢ ilo$¢ ziaren w odpadach.

Regulacja ptyty poziomujacej oczyszczacza wstepnego.

Zadaniem plyty poziomujacej jest jak najszersze rozlozenie ziarna na wlocie oczyszczacza
wstepnego, aby czyszczenie wstepne bylto jak najbardziej efektywne. Jesli plyta poziomujaca jest
prawidtowo ustawiona, nieznacznie si¢ obraca podczas procesu napetniania i suszenia. Jesli ptyta
poziomujaca jest zbyt ciezka, oczyszczacz wstgpny moze si¢ zatka¢. Z drugiej strony, jesli ptyta
poziomujaca jest zbyt lekka, nie wyrOwnuje ziarna, zmniejszajac skuteczno$¢ czyszczenia.
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Gdy ciezar jest przesuwany w kierunku watu, ptyta wyréwnujaca staje si¢ lzejsza, a gdy jest
odsuwany od watu, ptyta poziomujaca

staje si¢ ciezsza. Odpowiednie ustawienie poczatkowe powinno by¢ tak lekkie, jak to mozliwe, t;.
pozycja najblizsza watu.

6.4.8 Ustawianie tarczy rozrzucajacej

Zaleca si¢ sprawdzenie dzialania nowej suszarni przez pierwsze kilka lat 1 dostosowanie tarczy
rozrzucajacej do konkretnych rodzajow ziarna. Gdy tarcza rozrzucajaca dziata, jest naturalne, ze
podczas napelniania suszarni wiecej ziarna gromadzi si¢ po bokach pojemnika na ziarno niz pod
talerzem. Podczas procesu suszenia roznica zostanie zmniejszona o potowe. Jesli wilgotnos¢ ziarna
siega znacznie powyzej 20%, warto sprawdzi¢ stan roboczy tarczy rozrzucajacej i dokonaé
niezb¢dnych nowych regulacji. Jesli jednak poziom ziarna po stronie podno$nika pojemnika jest
znacznie wyzszy niz wlaz, zaleca si¢ przesung¢ tarcz¢ w gor¢ o okoto 20-30 mm. W przeciwnym
przypadku opusci¢ tarcz¢ o taka sama ilo$¢, tj. okoto 20-30 mm. W koficowym etapie procesu
suszenia ziarno przeplywa szybciej przez tarcze, a poziom ziarna w srodku pojemnika jest wyzszy
niz na krawedziach.

Tarcza rozrzucajaca jest tak ustawiona, aby wat rozrzutnika byt widoczny okoto 20 - 30 mm ponizej
tarczy rozrzucajacej. Ptytka prowadzaca jest ustawiona w taki sposob, aby znajdowata si¢ okoto 40
mm nad spodem tarczy.

Dostosowujac otwory w ptycie, mozna rowniez dostosowa¢ wynik rozrzutu. Po zamknieciu otworéw
ziarno bedzie rozrzucane na boki, a po otwarciu otworow wigcej ziarna pozostanie na $rodku.
Ustawienie fabryczne to 55 m. Zmiana $rednicy otworu nawet o 5 - 10 mm wptynie na wynik
rozrzutu. Gdy wielko$¢ nasion jest mniejsza, na przyktad rzepaku, otwory na tarczy rozrzucajacej
muszg by¢ mniejsze.
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6.4.9 Ustawianie natezenia przeplywu powietrza

Przeplyw powietrza mozna regulowaé za pomoca klapy w kotierzu ssacym wentylatora pieca.
Klapa jest obracana w kierunku pozycji zamknigtej, co zmniejsza przeptyw powietrza. Nie zaleca
si¢ calkowitego zamykania klapy, chyba zZe suszona partia jest szczeg6lnie mata lub material jest
szczegoOlnie lekki.
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Jesli wsad suszonego ziarna jest znacznie mniejszy niz rzeczywista pojemnos$¢ suszarni, istnieje
ryzyko, ze w miarg postepu fazy suszenia i wysuszenia ziarna gorne grzbiety otworzg si¢ w kierunku
pojemnika na ziarno. W tym przypadku gorgce powietrze uchodzi z suszarni przez otwarte grzbiety,
podczas gdy niektére ziarna mogg rowniez dryfowac¢ do komoér powietrznych. Aby wysuszy¢ takie
wsady, suszarnia jest wyposazona w zaluzje czesciowego wsadu (obstugiwane z tytu suszarni).

6.4.10 Suszenie wsadow czeSciowych

Po rozpoczeciu suszenia takiego czesciowego wsadu nalezy przekreci¢ dzwignie zaluzji z tytu
suszarni do polozenia zamknigtego. Zamkna¢ wlot pieca, aby zmniejszy¢ przeptyw powietrza.

W modelach M150k i M180k w gornej czgsci komor suszacych znajdujg si¢ dwie pokrywy, ktore
dziatajg jak rolety. Te pokrywy zamykajg gorny rzad grzbietoéw komor.

ZAMKNIETE
OTWARTE
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Poczawszy od modelu M205k role zaluzji wsadu czgsciowego peini centralna pokrywa odcinajaca,
ktory odcina przepltyw powietrza do gérnych komoér suszacych lub czesci komor. W wiekszych
modelach moga wystepowac¢ dwie centralne pokrywy odcinajace, jedna nad druga. Mozna ich uzy¢
do podzielenia objetosci suszarni na trzy sekcje.

OTWARTE
ZAMKNIETE
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6.4.11 Czyszczenie kanalu centralnego po wysuszeniu wsadu czeSciowego

Podczas suszenia wsadu czeSciowego niektore ziarna mogly znalez¢ si¢ na centralnej pokrywie.
Otworzy¢ srodkowa pokrywe, aby ziarno spadlo na dno kanatu centralnego. Oczysci¢ kanat
centralny 1 podstawe pieca; zapobiegnie to pozarowi w suszarni.

6.5  Suszenie roznych odmian ziarna
Suszenie rzepiku

Przed rozpoczgciem suszenia rzepiku nalezy wprowadzi¢ nastepujace cztery podstawowe

ustawienia:
* Zmniejszy¢ szybko$¢ podawania urzadzenia podajacego
* Zmniejszy¢ przeptyw powietrza gtownego wentylatora o okoto potowe.
» Zamkna¢ prawie catkowicie klapg powietrza do oczyszczacza wstepnego, tj. wybraé
najmniejsze ustawienie czyszczenia.
» Zamkna¢ catkowicie klapg powietrza zasysacza dolnego, tj. wybra¢ minimalne ustawienie
ssania lub wyjaé wtyczke.

Jesli suszarnia jest wyposazona w palnik dwustopniowy, drugi stopien mozna catkowicie wytaczyc.
Ustawi¢ gtowny przelacznik palnika w pozycji 1, powodujgc spadek temperatury. Jesli moc palnika
jest nadal zbyt wysoka, skontaktowac si¢ z instalatorem palnika i ustawi¢ palnik na nizszg moc
znamionowg, wymieniajac dysze.

Suszenie grochu

Najlepszym sposobem suszenia grochu jest zmieszanie go z owsem w proporcji 50/50 i uzycie
normalnych ustawien suszenia ziarna. Mozliwe jest takze suszenie tylko grochu, ale w zaleznosci od
stanu mtocenia najlepiej pozwoli¢ na 3-4 godziny suszenia grochu przy minimalnej rotacji. Ustawic¢
predkos¢ podajnika na zero, aby rolki urzadzenia podajacego obracaty si¢ powoli. Gdy powierzchnia
grochu jest sucha, ustawi¢ predkos¢ podawania na normalng predkos¢ suszenia.

6.6  Aspekty, ktore nalezy uwzgledni¢ w odniesieniu do suszarni na gorace powietrze

* Usuwanie pylu i zanieczyszczen z ziarna podczas procesu suszenia znacznie poprawia
skuteczno$¢ suszenia (regulacja oczyszczacza wstgpnego),

* W miar¢ mozliwosci nalezy przeprowadzaé¢ suszenie pelnych partii. Zapewnia to najlepsza
efektywnos$¢ energetyczna.

» Szybkie podawanie zmniejsza temperature ziarna, podczas gdy powolne podawanie zwigksza
temperature ziarna.

* Tarcza rozrzucajaca w pojemniku na ziarno stuzy do réwnomiernego napeinienia silosu,
dzigki czemu grubo$¢ warstwy ziarna w silosie jest jednolita. Zapewnia to rOwnomierng
cyrkulacj¢ powietrza i rownomierny efekt suszenia.
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Niezawodno$¢ suszarni jest kluczowym czynnikiem zapewniajagcym udane zbiory. Usterki moga
powodowaé znaczace ryzyko. Najlepszym sposobem unikni¢cia ryzyka jest zapewnienie
prawidlowej obstugi urzadzenia.

7 Konserwacja

Podczas czyszczenia urzadzenia ustawi¢ gléwny przelacznik w pozycji OFF.

Konserwacja i czyszczenie
Czynnosci konserwacyjne i czyszczace mozna podzieli¢ w nastepujacy sposob:

1. Jesienna konserwacja, smarowanie i czyszczenie bezposrednio po sezonie suszenia.

2. Zawsze przed rozpoczeciem nowego sezonu wykonac¢ bieg probny i skontrolowac

maszyng.

3. Kontrole i smarowanie podczas sezonu suszenia.
Oczysci¢ powierzchnie, ktore nie sg czyszczone przez cyrkulowane ziarno, za pomocg skrobaka lub
szczotki. Rownoczesnie sprawdzi¢ 1 wyczysci¢ wewnetrzne powierzchnie urzadzenia podajacego i
rolek podajacych, jesli to konieczne. Zwykle wnetrze komor suszacych nie wymaga czyszczenia.
Oczyscic¢ koncowki wylotowe elementow (boczne kanaly powietrza) 1 kanat powietrza wylotowego.
Jednoczesnie sprawdzi¢, czy do kanatlu goracego powietrza miedzy piecem a suszarnig nie dostaty
si¢ zadne zanieczyszczenia (na $rodku tylnej czesci urzadzenia znajduja si¢ drzwi kontrolne). Na
koniec upewni¢ si¢, ze w komorach nie pozostaly zadne poluzowane osady (szczatki).
Zanieczyszczenia mozna usungé¢ z komor, uruchamiajac wentylator na kilka minut z peing
wydajnoscig. Wyczysci¢ dolny 1 gorny koniec podno$nika. Doktadnie sprawdzi¢ rury z ziarnem, aby
zidentyfikowac nieszczelnos$ci i zuzyte sekcje.
Podczas jesiennej konserwacji zaleca si¢ podjecie decyzji o ewentualnym uzupehieniu lub
modyfikacji rurociggu zbozowego, poniewaz uzytkownik ma wtedy §wiezo w pamigci, czy
konieczne jest ich zastosowanie. Ponadto wskazane jest rowniez, aby zapotrzebowanie na czgsci
zamienne bylo ustalone juz jesienia.

Opony
Jesli to konieczne, sprawdzi¢ ci$nienie w oponach, przynajmniej przed wyruszeniem na dtuzsza

odleglos¢. Jednoczesnie sprawdzi¢ przyleganie nakretek kot do felg i mocowanie osi. Wskazane jest,
aby chroni¢ opony przed swiattem stonecznym. Prawidlowe ci§nienie w oponach wynosi 3 bary.
Rynna dolna

Sprawdzi¢ boki rynny dolnej 1 wyczyscié, jesli to konieczne, przez drzwi inspekcyjne z przodu.
Sprawdzi¢ slimak dolny 1 wyczysci¢, jesli to konieczne. Sprawdzi¢ réwniez zasysacz dolny i
wyczysé, jesli to konieczne.

Urzadzenie podajace

Poziom oleju w motoreduktorze urzadzenia podajacego nie wymaga sprawdzania. Mozna sprawdzi¢

motoreduktor wzrokowo, aby wykry¢ ewentualne wycieki oleju z silnika. W przypadku wykrycia
duzego wycieku zaleca si¢ wymiang przektadni.

Nasmarowa¢ tancuchy i urzadzenia dzwigniowe, a takze obracajace si¢ koto obrotowe olejem
silnikowym SAE 20...30 lub uniwersalnym. Jesli to konieczne, naprezy¢ tancuch, ale nie naprezac
go zbyt mocno. Po sezonie suszenia (raz w roku) nasmarowac tozysko watu podajnika smarem.
Smarowanie nalezy wykonywac ostroznie, aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek tozyska.

Podnos$nik

Przed rozpoczeciem sezonu suszenia i przynajmniej w sezonie sprawdzic:
- Stan i napr¢zenie pasow napedowych podno$nika
- Mocowanie i stan oczyszczacza wstgpnego
- Naprezenie fancucha podnos$nika
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Nie naprezac tancucha zbyt mocno. Po naprgzeniu podnos$nik musi si¢ obraca¢ dos¢ swobodnie, gdy
recznie jest obracane wigksze koto pasowe.

Dla podnos$nikéw kubetkowych dostepna jest osobna instrukcja konserwacji.

Piec

Bezposrednio po sezonie suszenia oczysci¢ piec suszarniczy i usung¢ z niego sadzg¢. Pokrywa
wybuchowa/sadzy znajduje si¢ na §cianie przedniej. Aby otworzy¢ pokrywy do czyszczenia w dolnej
czesci pieca, poluzowac¢ $ruby mocujace. Przed rozpoczeciem sezonu suszenia upewnic si¢, ze na
dnie w piecu nie ma zanieczyszczen ani pylu. W razie potrzeby odkurzy¢. Usuwac sadze¢ z pieca
przynajmniej raz w roku. Nie uzywac¢ zadnych §rodkéw chemicznych do czyszczenia pieca, innych
niz dodatki oleju napedowego zalecane przez sprzedawce paliwa.

Kazdorazowo przed napelnieniem suszarni pierwszym wsadem testowym ziarna nalezy uruchomic
suszarni¢ w nastepujacy sposob: uruchomic suszarni¢ z piecem i zamkng¢ wlot powietrza. Pozwoli¢
na wzrost temperatury, az termostat palnika wylaczy palnik. W ten sposdéb mozna sprawdzic¢
dziatanie termostatu i1 spali¢ wszelkie zanieczyszczenia w piecu.

Po usunigciu sadzy nalezy przygotowa¢ komin na zimg, przykrywajac gorng czes¢ komina lub
catkowicie demontujac komin, chronigc krdciec i obracajac sekcje wylotowa w dot. Otworzy¢
pokrywe wybuchowa na zimg¢. Zaleca si¢, aby na zim¢ zaslania¢ wlot powietrza suszacego z przodu
pieca. Przed przechowywaniem urzadzenia na zim¢ napetnic¢ zbiornik oleju.

Przechowywanie zimg

Oczysci¢ maszyng po sezonie suszenia i przechowywac jg w miejscu ostonigtym lub uzy¢ plandeki
ochronnej. Pozostawi¢ wszystkie pokrywy i drzwi otwarte. Sprawdzi¢, czy kabel zasilajacy jest
odiaczony i1 czy pokrywa ochronna gtoéwnej rozdzielnicy elektrycznej jest prawidtowo zamknieta.

é Jesli w suszarni przechowywane jest ziarno, wzia¢ pod uwage warunki
przechowywania. W suszarni ziarno moze sta¢ si¢ wilgotne, a jego jakos¢ moze
spas¢.
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8 Usterki

Ponizej znajduje si¢ lista niektorych zdarzen zwigzanych z automatyka i opis rozwigzywania
probleméw. Z ponizszej tabeli mozna wywnioskowaé przyczyne nieprawidtowego dziatania i
mozliwe dziatania. Je$li problem nie zostanie rozwigzany, skontaktowaé si¢ z warsztatem
konserwacyjnym lub producentem.

Problem

Przyczyna

Srodek zaradczy

Kontrolka zatrzymania
awaryjnego NIE JEST
WLACZONA

* Ktory$ z przyciskow
wylacznika awaryjnego jest
wecisniety.

* Zwolni¢ wszystkie przyciski wylacznika
awaryjnego przez obrdcenie lub pociagniecie
przycisku. Nacisngé przycisk resetowania
awaryjnego, aby kontrolka zapalita si¢
ponownie.

Wiaczona kontrolka alarmu
czujnika obrotu

* Czujnik obrotu zatrzymat
maszyng.

* Zatkanie w maszynie lub
dolny przenos$nik
slimakowy nie obraca sig.

* Podnos$nik tancuchowy
luzny.

* Znalez¢ miejsce zatkania w podnosniku lub
przeno$niku dolnym, usuna¢ problem, w
przypadku jego znalezienia.

* Wylaczy¢ i wlaczy¢ zasilanie za pomoca
glownego przetacznika, uruchomié¢ ponownie
poprzednia funkcje.

o Je$li $limak przeno$nika dolnego jest
uszkodzony, naprawi¢ §limak.

» Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprezy¢ pasy
podno$nika fancuchowego.

Wilaczona kontrolka alarmu
przegrzania

* Zbyt wysoka temperatura
pieca suszarni, termostat
przegrzania zatrzymat
proces suszenia.

* Mozliwa usterka termostatu
palnika lub nieprawidtowe
ustawienie termostatu
palnika.

» Sprawdzi¢ ustawienie termostatu przegrzania.

 Sprawdzi¢ ustawienia termostatu palnika.

» Jesli ustawienia sa prawidlowe, wezwac
elektryka i sprawdzi¢ dzialanie termostatow.

Maszyna zatrzymala sie.

* Wyzwolenie ktorego$
z przekaznikdw

zabezpieczajacych
silnika.

» Sprawdzié, czy odpowiedni wentylator lub
przenosnik jest zatkany. Usung¢ zatkanie.

« Jesli pojemnik na ziarno jest przepetiony,
tarcza rozrzucajagca nie ma miejsca na
obracanie. Oprézni¢ suszarni¢ z ziarna.

* Mozliwa awaria wada. Przekaznik termiczny
zadziatat, silnik ulegt awarii. Wymieni¢ silnik.

» Zresetowac¢ wszystkie przyciski R
zabezpieczen silnika.

Ekrany cyfrowych termostatéow
suszenia
ciemne

* Przepalony bezpiecznik z
rurkg szklang
w obwodzie sterowania.
* Cyfrowy termostat jest
uszkodzony.

» Sprawdzi¢ stan bezpiecznika z rurkg szklang,
w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

o Jes§li usterka nie zostala usunigta mimo
wymiany bezpiecznik, wezwaé elektryka i
wymieni¢ uszkodzony termostat cyfrowy.

Palnik nie zapala si¢ (kiedy
suszarnia pracuje). Kontrolka
alarmu palnika jest wylaczona.
Uwaga! Czas zaplonu, przerwa
powodowana przez przekaznik
czasu pracy/pauzy.

* Przelacznik zasilania
palnika jest w pozycji 0

+ Ustawiania termostatu
palnika sg nieprawidlowe

* Zadziatanie bezpiecznika
automatycznego palnika

* Wyzwolenie bezpiecznikow
urzadzenia podajacego.

* Sprawdz przelacznik zasilania palnika

» Sprawdzi¢ automatyczny bezpiecznik palnika
* Sprawdzi¢ ustawienia termostatu palnika.

» Sprawdzi¢ ustawienia termostatu suszenia

» Sprawdzi¢ zabezpieczenie silnika urzadzenia
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Palnik nie zapala sie (gdy suszarnia
pracuje). Kontrolka alarmu palnika
Swieci sie.

* W palniku zabrakto oleju

» Filtr paliwa jest zatkany

» Ustawienia  palnika  sa
wylaczone

» Awaria palnika

* Sprawdzi¢ poziom oleju

* Sprawdzi¢ stan wezy olejowych

* Sprawdzi¢ drogg doprowadzenia weza

* Sprawdzi¢/wymieni¢ filtr i uszczelki

 ZresetowaC awari¢

« Jesli palnik nie uruchomi si¢ lub problem
pojawi sie¢ ponownie, skontaktowac si¢ ze
specjalista ds. konserwacji palnikow

Aktywacja przekaznika
zabezpieczenia
b$nika

* Podnosnik jest zatkany
* Pas podnosnika jest luzny

* Sprawdzi¢ podno$nik. Obréci¢ podnosnik,

obracajac koto pasowe:

- Jedli podno$nik porusza si¢ z trudem,
prawdopodobnie jest zatkany.

- Jesli podnos$nik porusza si¢ tatwo, tancuch
prawdopodobnie jest luzny.

* Naprezy¢ tancuch

Gdy przelacznik jest w pozycji
napelniania,

dziala tylko oczyszczacz wstepny
i jesli przelacznik jest

w polozeniu suszenia, dziala
wentylator pieca

i oczyszczacz wstepny.

W przeciwnym razie suszarnia

» Aktywacja czujnika
obrotu podno$nika

* Sprawdzi¢ podnosnik. Obroci¢ podnosnik,
obracajac koto pasowego. Jesli obracanie
podnosnika jest trudne, prawdopodobnie
jest on zatkany, a jesli podno$nik porusza
si¢ lekko, prawdopodobnie fancuch jest
luzny.

* Naprezy¢ tancuch

o Zresetowac czujnik obrotu, wylaczajac i
wlaczajac zasilanie gléwnym
wylacznikiem.

Zadzialanie wylacznika
adowego

» Uptyw pradu w ktéryms
z wlaczonych silnikow

* Wezwac elektryka.

Dzialanie kontrolek suszarni
podczas procesu suszenia

jest nietypowe lub brak zasilania
tablicy rozdzielczej

* Brak fazy neutralnej w
zasilaniu suszarni

* Nastapito zadziatanie
ktoregos z bezpiecznikow w
obwodzie zasilania

« Zadziatal wylacznik
roznicowopradowy

+ Kabel zasilajacy suszarni
jest uszkodzony

* Sprawdzi¢ kabel zasilajacy

* Sprawdzi¢ faz¢ neutralng

» Sprawdzié, czy bezpieczniki w obwodzie
zasilania sg nienaruszone

* Sprawdzi¢ gtéwny wytacznik suszarki

A\

Uwaga!

Jesli w okresie gwarancyjnym zresetowano ktorykolwiek z przekaznikow zabezpieczajacych silnik
1 przekaznik zostanie ponownie wyzwolony natychmiast po nast¢pnej probie rozruchu, nalezy si¢
skontaktowac si¢ z warsztatem serwisowym producenta i uzgodni¢ mozliwe $rodki zaradcze. Blad
wystepuje w przekazniku ochrony silnika albo w podtaczonym do niego silniku. Z tego wzgledu
zaleca si¢, aby przyczyn¢ usterki zdiagnozowat pracownik obshlugi technicznej producenta lub
lokalny autoryzowany warsztat elektryczny.
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9 Zwig¢zla instrukcja obstugi

9.1

9.2

9.3

Na poczatku sezonu suszenia wykona¢ nastepujace kontrole

> Naprezenie i stan tancuchow i pasow napedowych
Podno$nik
o Sprawdzi¢ klapy podno$nika. Wymieni¢, jesli zuzyte.
o Sprawdzi¢, czy podnos$nik i suszarnia s3 wzgledem siebie wyréwnane.
Zmierzy¢ odlegtos¢! o Upewni¢ sig, ze dostgpne sa zapasowe pasy, klapy 1
ogniwa lancucha.
> Wyczysci€ piec
o Czystos¢ kanatu grzewczego (sklepienie suszace)
o Uzyska¢ zapasowa dysze (kat strumienia 80°) 1 dysz¢ olejowa
o Wyczysci¢ wewnetrzne dno pieca i upewnic sie, ze palnik jest czysty
> Qlej przektadniowy (urzadzenie podajace, tarcza rozrzucajaca )
> Nasmarowac¢ tancuchy i tozyska maszyn podajgcych
> Sprawdzi¢, czy $limaki, pojemnik na ziarno, komory suszace, urzadzenie podajace i rynna
dolna sg czyste
> Sprawdz stan plastikowego spodu przeno$nikoéw gornych i dolnych
> Sprawdz stan rury pytu i zanieczyszczen oraz jednostki zbiorczej (filtr cyklonowy)
> Uruchomi¢ prébnie suszarni¢, aby zwigkszy¢ jej temperature

\Y

Napelnianie

> Zamkna¢ wszystkie 6 dolnych klap urzadzenia podajacego, ramiona zablokowane w
pozycji pionowej/zamknigte

Zdja¢ ptyte przestony migdzy podnosnikiem a slimakiem podajacym, podtaczy¢ slimak
podajacy do ramienia podnos$nika

Obré¢ rozdzielacz w gornej czesci podnosnika w kierunku suszarni

Rozpocza¢ proces napelniania, obracajac przetacznik wyboru trybu do potozenia 2
Rozpocza¢ podawanie ziarna do leja

Monitorowac¢ proces napetniania suszarni, by jej nie przepetic

Zatrzymac suszarni¢, obracajac przetacznik wyboru trybu w potozenie 0, lub czujnik
poziomu automatycznie zatrzyma maszyne

\Y

V V.V VYV

Suszenie

V

Odtaczy¢ §limak podajacy od podnos$nika, zamontowac ptyte przestony miedzy
podnosnikiem a §limakiem dolnym
Obroci¢ rozdzielacz w kierunku suszarni
Ustawi¢ licznik czasu chlodzenia na 1-1,5 godziny
Sprawdzi¢ ustawienie termostatu sterowania palnika
Sprawdzi¢ ustawienie termostatu suszenia
Rozpocza¢ proces suszenia. Obroci¢ przetacznik wyboru trybu do potozenia 3
Nacisna¢ przycisk uruchomienia. Uruchomi si¢ wentylator pieca.
Monitorowac¢ proces suszenia. Suszarnia i palnik powinny rozpocza¢ pracg po okoto 3
minutach od uruchomienia wentylatora.
o Jesli wybrano obejs$cie wytacznika czasowego: Przenosniki dolne podnos$nika
pracuja podczas catego procesu suszenia.
o Wybrano wytacznik czasowy: Przeno$niki pracuja przez okoto 2 minuty, po czym
nastepuje pauza trwajgca okoto 1 minuty, podczas ktorej urzadzenie podajace
zbiera ziarno do rynny dolnej. Rynn¢ dolng nalezy oprézni¢ podczas nastepnej

38 D00125-2018_PL

VVVVVYVYV



> Palnik wylacza si¢, gdy temperatura powietrza wylotowego wzrosnie powyzej zadanej
wartos$ci termostatu suszarni. Palnik wylacza si¢ 1 rozpoczyna si¢ faza chtodzenia.

> Sprawdz wilgotno$¢ suszonego ziarna za pomoca specjalnego miernika 1 kontynuowac faze
suszenia, jesli poziom wilgotnosci jest zbyt wysoki.

> Suszarnia zatrzymuje si¢ automatycznie po uptywie czasu chlodzenia.

> Ustawi¢ przetgcznik trybu w potozeniu 0 i sprawdzi¢ wilgotno$¢ koncowa wysuszonej
partii ziarna za pomocg specjalnego miernika.

fazy pracy. UpewniC si¢, ze rynna dolna jest oprozniona.

9.4 Oproznianie

> Odwroéci¢ rozdzielacz od suszarni do rurociggu wylotowego. Jesli partia ziarna ma by¢
wytadowana do magazynowania z dala od suszarni za pomocg uktadu rury i przenosnika,
nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie mozliwe rozdzielacze sa ustawione we wlasciwym
kierunku.

> Najpierw uruchomi¢ przenos$niki przedtuzajace.

> Uruchomi¢ przeno$niki suszarni, obracajac przetacznik wyboru trybu do potozenia 1
,»Oproznianie”

o Aby ulatwi¢ proces suszenia, otworzy¢ dolne pokrywy urzadzenia podajacego;
otwierajac najpierw do polowy $rodkowe pokrywy z kazdej strony. Po chwili
mozna otworzy¢ pozostale dolne klapy.

> Na koncowym etapie procesu suszenia przekreci¢ dno kanatu goracego powietrza do
polozenia otwartego. Dzwignia spustowa znajduje si¢ pomie¢dzy podnos$nikiem a
urzadzeniem podajgcym. Zablokowaé dzwigni¢ natychmiast po opréznieniu suszarni.

> Sprawdzi¢, czy suszarnia jest pusta i zamkna¢ dolne klapy.

9.5 Po sezonie suszenia

Prawidlowo oczysci¢ 1 oprozni¢ calg suszarni¢, w tym podno$nik.
Oczysci¢ piec, palnik i sito

Nasmarowac tancuchy i tozyska maszyn podajacych

Pozostawi¢ dolne pokrywy otwarte

Pozostawi¢ wszystkie drzwi inspekcyjne otwarte.

Ustawi¢ zawory oleju opatowego w potozeniu zamknigtym
Ustawi¢ gtowny przelacznik zasilania w potozeniu 0

Odtaczy¢ kabel zasilajacy

Zakry¢ wlot wentylatora pieca

Kontrola wzrokowa/konserwacja/czyszczenie

Pamigtaj: jesli przechowujesz ziarno w suszarni, wez pod uwage zimowe warunki
pogodowe. Partia moze nabra¢ wilgoci, a jej jako$¢ moze spasc.

Nalezy uzyska¢ wymagane czes$ci zamienne juz jesienig i zainstalowac je, aby suszarm
gotowa do pracy na poczatku nastgpnego sezonu suszenia.

VVVVVVYVYVYVVYV
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10 Dane techniczne

Modele z podno$nikiem tancuchowym

%
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Czujnik poziomu

Panel sterowania

Schemat elektryczny

Instrukcja instalacji

Instrukcja obstugi
Katalog cze¢$ci zamiennych
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Nazwa Typ M180k  M205k  M240k
Min. podnos$nik A [m] 6,8 7.3 7,9
Wysokosé B [m] 4,3 4,8 5,5
Wylot powietrza Cm] 2,7 3,2 3,8
Pojemnos¢ Iaczna (m3] 16,3 18,4 21,6
Min. partia suszenia [m3] 3.5 6,2 6,2
Zespol maszynowy suszarni [tony] 5 6 7
Prad podczas suszenia [A] 22 22 27,8
Zuzycie energii podczas [kW] 13,25 15,25 16,8
Piec YP-250  YP-250  YP-310
Palnik olejowy KP-26H KP-26H KP-26H
Glowny wentylator [kW] 4 4 7,5
Waz olejowy 4,0 m + + +
Komin 0200mm 2,0 m 1| 1 1
Rama + + +
Urzadzenie podajace + + +
Rynna dolna + + +
Przeno$nik dolny + + +
Komora suszenia h=1186 mm 2 2 4
Komora suszenia h =500 mm - 2 -
Warstwy magazynujace olej 3 3 3
Platforma serwisowa + + +
Podnos$nik lancuchowy 40 ton/h 6,8 m 7,3 m 7,9 m
Rozdzielacz 3-kierunkowy 0200mm + + +
Rura ziarna 0200mm 2,0 m 3 3 3
Luk rury 0200 45° 2 2 2
Szybkozlaczka 0200 5 5 5
Oczyszczacz wstepny + + +
Urzadzenie do pobierania + + +
Drabina + + +
Kabel zasilajacy 63 A 10,0 m + + +
+ + +
+ + +
+ + +
+ + +
+ + +
+ + +



Modele z podno$nikiem kubetkowym
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Nazwa Typ M180k M205k  M205k  M240k M275k M300k M365k  M420k
Podnosnik A [m] 8,25 8,75 8,75 9,5 10 10,5 11,75 13,50
Wysokosé B [m] 4,6 5,1 5,1 5,8 6,3 6,8 8 9,7
Wylot powietrza ™ 3 3,5 3,5 42 42 4,7 5.4 6,6
Objetosé (3] 16,3 18,4 18,4 21,6 25,1 27,2 33,9 39,5
ziarna
Min. partia (3] 3,5 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 21
suszenia
Zespot [tony] 5 6 6 7 7,5 8 8,5 9,4
maszynowy
Prad podczas [A] 22,8 22,8 26,6 30 30 43,1 44,7 50,1
suszenia
Zuzycie [kW] 13,8 13,8 16,1 17,3 18,1 26 27 27,6
energii
podczas
suszenia
Podnosnik [tony/h] 60 60 60 60 60 60 60 60
kubelkowy
Nazwa Typ M180k M180k  M205k  M205k M240k M275k  M300k  M365k |M420k
Piec YP- 250 310 250 400 400 400 500 500 500
Palnik olejowy 26H 26H 26H 50H 50H 50H 50H 50H S0H
KP-
Glowny [kW] 4 4 4 5,5 7,5 7,5 11 11 11
wentvlator
Zasysacz [kW] - - - - - - 2x2,2 2x2,2 2x2,2
kanalowy
Waz olejowy  4,0m - - - - - - - +
Urzadzenie + + + + + + + + +
podajace
Oczyszczacz + + + + + + + + +
Probowanie + + + + + + + + +
urzadzenie
Rama + + + + - - - - -
Rama - - - - + + + + +
(wzmocniona)
Rynna + + + + + + + + +
dolna
Przeno$nik dolny z wlasnym + + + + + + + + +
silnikiem
Komora h=1186mm 2 2 2 2 4 4 4 6 8
suszenia
Komora h =500 mm - - 2 2 - - 2 - -2
suszenia
Komin 0200mm 2,0 1 1 1 2 2 2 2 2
m
Rozdzielacz 0200 mm + + + + + + + + +
3-kierunkowy
Kabel zasilajacy 63 A10,0m  + + + + + + + + +
Panel + + + + + + + + +
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sterowania

Warstwy
magazynujace
olej

Platforma
pojemnika na
ziarno

Drabina

Rury 02002,0m
obiegu
ziarna
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11 Ustawienia uzytkownika

Ustawienia ogolne

Jednostka Ustawienie Ustawienia Ustawienia Ustawienia
fabryczne uzytkownika 1  uzytkownika 2  uzytkownika 3
Termostat wentylatora 50°C °C °C °C
Termostat palnika 1 stopien 90°C °C °C °C
Termostat palnika 2 stopien 80°C °C °C °C
Termostat przegrzania 120°C °C °C °C
Termostat ustawien procesu suszenia 50 °C °C °C °C
Licznik czasu chlodzenia 1h 30 min
Opoznienie czujnika poziomu Ss

Ustawienia termostatu

[Ustawienie [Ustawienie Czas Czas
o ‘S| termostatu termostatu Poczatkowa [rozpo- [zakon- [Koncowa
Odmiana ziarna Z| A |suszenia palnika wilgotno$¢ |czecia |czenia [wilgotnosé

Informacje dodatkowe:
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12 Deklaracja zgodnosci

Vaatimuksenmukaisuusvakuutus
Declaration of conformity
Garanti av motsvarighet

C€

Valmistaja, Manufacturer, Tillverkare

ID: DO3734

Yrityksen nimi, Name of the company, Foretaget namn:

Mspu Oy

Osoite, Address, Adress:

Mynamaentie 59, 21900 Yiane, Finland

Laite, Machine, Maskin

Kuvaus, Description, Beskrivning:

Vaunukuivaamo, Mobile dryer, Mobil tork

Tyyppimerkinta, Type, Typmérkning:

Mxxxk (oor=konsen koko, xxx=size of the machine,
xxx=glordeken av maskinen)

Sarjanumero, Serial number, Serienummer:

58532-

Directiivit ja standardit, Directives and standards, Direktiv och standarder

Vakuulamme, etta laite layttaa direktivit, 2006/H4Z/EC
Wa hereby declare that the equipment complies with the directives, | 2004/108EC
Vi férklarar hdrmed att utrustningen uppfyller direktiven: 200695/EC
Standardit (tai niiden osia/kohtia) joita on sovelletiu, EN 349 + A1
Standards (or parts/clauses) that have been used, EN ISO 13849-1
Standarder (eller delar/paragrafer) som har anvénts: ENISO 13850
EN ISO 13857
EN 60204-1:2006
EN 61439-1
EN 61439-2
Tekninen tiedosto, Technical file, Tekniska fil
Laatija, Author, Forfattaren: liro Uusi-Salava

Osolte, Address, Adress:

Mynamaentie 59, 21900 Ylane, Finland

Allekirjoitus, Signature, Namnteckning

Paivays, Date, Datum: 1262015

Paikka, Place, Platsen: Yiane

Allekirjoitus, Signature, Namnteckning 3 u
liro Uusi-Salava

Asema, Position, Status Tuotekehityspaallikko, R&D Manager,
Produktutvecklingschef
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Mepu Oy:n huoltopalvelu:
Tel. (02) 275 4444 / Huolto

Faks. (02) 256 3361
E-mail: service@mepu.com

Serwis Mepu Oy:
Tel: (02) 275 4444 / Konserwacja

Faks: (02) 256 3361
E-mail: service@mepu.com

MEPU Oy
Mynédmaéentie 59, 21900 Yline, Finlandia

tel. +358(2) 275 4444, mepu@mepu.com

www.mepu.com
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